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施
工
步
驟
:

1.地
面
開
挖
依
現
場
實
際
狀
況
施
作

2.安
裝
阻
剌
含
機
箱
須
注
意
水
平
與
位
置
須
準
確
.

3.機
箱
須
固
定
焊
接
於
鋼
筋
上
.

4.預
留
排
水
管
.

5.機
箱
安
裝
固
定
後
,間
隙
灌
填
水
泥
,予
以
乾
燥
.

6.安
裝
阻
剌
.

7.清
運
廢
土
.

不
鏽
鋼
控
制
機
箱

2.0t(黃
色
粉
體
烤
漆
)

4
000

P
si混
凝
土

單
層
雙
向
主
筋
#
6
@
2
0
cm

操
作
說
明
:

1.車
輛
由
內
而
外
時
,以
按
鈕
操
作
將
阻
剌
放
下
,待
出
車
後
再
將
阻
刺
升
起

2.車
輛
由
外
而
內
時
,以
按
鈕
操
作
將
阻
剌
放
下
,入
車
後
將
阻
刺
升
起

電
源
線
A
C
2
20

V單
相

按
鈕
線
至
警
衛
室

150

75
0
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排
水
管
直
徑
3
"

機
箱
及
表
面
防
鏽
處
理

1050

手
動
操
作
桿

電
動
阻
車
柵
主
材
料
明
細
表
(每

M
數
量
)

鍍
鋅
鋼
板

鍍
鋅
鋼
板

鍍
鋅
鋼
板

鍍
鋅
光
圓

鍍
鋅
鋼
板

不
鏽
鋼
管

每
m
1根

每
m
3個

不
鏽
鋼
板

粉
體
烤
漆

說

1.
本

工
程

採
用
大

方
牌
電
動
阻

車
柵
，
為
確

保
品
質
，
承

製
廠
商
須
為
通

過

品
質
驗
證
之
正

規
廠
商
，
製

作
前
須
繪
製

詳
細
施
工
圖
，

經
設
計
單
位
核

可
後
方
可
施

工
，
不
合
格

者
不
可
按
裝
。

2.阻
車
柵
傳

動
系

統
採
鍊
條
式

3.除
特
殊
標

明
者
外
，

均
以
公
釐
為
單
位

4.驗
收
後

製
造
廠
商

應
附
出
廠
證
明

及
一

年
保
固
書

5.
本

工
程

為
責
任

施
工
，
所
有

應
備
之
配
件

，
不
論
圖
示

與
否
，
製
造
商

居
應
具

備
，
並

依
工
地
工

程
師
之
指
示
裝
設

6.
本

工
程

黑
鐵
材

質
零
配
件
一

律
熱
浸
鍍
鋅

處
理
，
確
保

戶
外
耐
用
性
。

7. 阻
車
柵
動

作
時
間

單
行
程

秒

8.
鏽

黃
烤

9.

大
方
牌
電
動
門


